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ST-03 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT - SCIANKI DZIALOWE
SZKIELETOWE, SUFITY PODWIESZONE, OBUDOWY

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Scianek dziatowych
szkieletowych, sufitbw podwieszanych i obudéw zwigzanych z realizacjg inwestycji:

Zmiang sposobu uzytkowania czesci pomieszczen biurowych poziomu ,,0” Stadionu na pomieszczenia osrodka
rehabilitacji, pomieszczenia magazynowe, pomieszczenia gastronomii oraz zmiana sposobu uzytkowania czesci
pomieszczen magazynowych poziomu ,, + 3” na pomieszczenia gastronomii - w obiekcie Stadionu im. Ernesta
Pohla w Zabrzu

1.2 Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét zgodnie
ustawg o zamédwieniach publicznych, dia inwestycji okre$lonej w pkt 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu $cianek

dziatowych szkieletowych, sufitdw podwieszanych i obudéw oraz prac przygotowawczych.

Zakres rob6t obejmuje:

- wykonanie $cianek dziatowych z ptyt g-k GKB/GKBI/GKF/GKFI na rusztach metalowych pojedynczych z
pokryciem obustronnym, 2-warstwowym i wypetnieniem wetng mineraing

- wykonanie obudowy stupdw konstrukcyjnych z ptyt g-k GKB/GKBI/GKF/GKFI na rusztach metalowych
pojedynczych z pokryciem 2-warstwowym

- wykonanie sufitbw podwieszanych rastrowych w pomieszczeniach biurowych, medycznych oraz
sanitarnych

- wykonanie sufitdw podwieszanych azurowych (krata aluminiowa) w korytarzu

- wykonanie $cianek systemowych w toaletach

14 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inwestora. Ogdine wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacii
technicznej ST-01 ,Wymagania ogoine”

2. MATERIALY

21 Obudowy, Scianki

Ptyty gipsowo-kartonowe zgodne z Polskg Normg PN-EN 520 majg mie¢ zawezone krawedzie w celu utatwienia
wykonczenia ztacz miedzy ptytami. W $cianach standardowych stosowa¢ mozna piyty zwykte 1i 2.A (GKB). W
Scianach narazonych na wilgo¢ — odpowiednie ptyty impregnowane 3 i 4.H2 (GKBI). W $cianach o okre$lone;
odpornosci  ogniowej nalezy stosowaé piyty gipsowo-kartonowe ogniochronne F (GKF) i systemowe,
zapewniajace wymagang ogniochronnosc.

Profile no$ne: systemowe o dtugosci umozliwiajacej zabudowe pomiedzy posadzkg a sufitem bez tgczenia oraz
grubosci przyjetej dla Scian, dla ktorych systemodawca zapewnia mozliwo$¢ montazu do wysokosci min.5,0 m .
Uwzglednié¢ konieczno$¢ stosowania profili przeznaczonych do montazu stolarki otworowej.

W przypadku oddzielen przeciwpozarowych zastosowane profile winny cechowa¢ sie duzg sztywnoscig w osi
pionowej przekroju.

Materiaty dodatkowe: wkrety: ocynkowane lub kadmowane samowiercace i gwintowane wkrety z them
wpuszczanym.

Szwy zakoriczen, szwy naroznikowe — systemowe,
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Masy szpachlowe, tasmy akustyczne, tamy zbrojace, grunty - systemowe.
Podkonstrukcja musi umozliwiaé montaz np. opraw o$wietleniowych, rewizji, czujnikdw, etc. w miejscach
wskazanych

2.2 Sufity rastrowe

Sufity rastrowe o plaszczyznie przeziemej montowane w korytarzach o konstrukii listwowej sktadajacy sie z profilu nosnego
podwieszonego do sufitu oraz profili poprzecznych dystansowych. Dodatkowe elementy:

- wieszaki

- profile przyscienne

- profile obrzezne

- zaczki

Sufity rastrowe o plaszczyznie peinej montowane w pomieszczeniach biurowych, medycznych oraz sanitamych o konstrukcii
listwowej sktadajacy sie z profilu nosnego podwieszonego do sufitu oraz profili poprzecznych dystansowych

Dodatkowe elementy:

- wieszaki

- profile przyscienne

- profile obrzezne

- Ziaczki

- wypelnienie panelami z wetny szklanej o powierzchni licowej pokrytej powloka systemowa.

23 Scianki systemowe

Scianki systemowe HPL:

- profil montazowy: aluminiowy anodowany,

- wodoodporno$é: catkowita,

- wykonczenie: laminat HPL, grubo$¢ 12 mm,

- wyposazenie: - okucia, zawiesia, profile - stal nierdzewna,

- stopy systemowe - stal nierdzewna,

- profil skrajny montowany na tle do $ciany pomigdzy kabinami, profile samonosne

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujacych wtasciwa to jest spetniajacq wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robdt.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce
winien uzyskac akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie wptyng na jako$é¢
wykonywanych robdt.
Materialy przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i
ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Materiat winien by¢ transportowany i skfadowany w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniami, lub
pogorszeniem parametréw technicznych.
Piyty pakowane sg w palety i foliowane. Na opakowaniu powinno by¢ umieszczona etykieta zawierajaca
informacje:
- nazwa handlowa wyrobu,
- nazwa (znak firmowy),
- adres producenta,
- wymiary,
- symbol uksztattowania powierzchni,
- lloS¢ ptyt w palecie,
- numer partii produki,
- informacje o warunkach przechowywania i transportu.
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Podczas transportu palety powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byty uderzane przez inny
tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane.

Ptyty powinny by¢é magazynowane zawsze w pozycji poziomej na ptaskim podktadzie. Przechowanie w pozyciji
pionowej moze spowodowacll odksztatcenie ptyt i uszkodzenie krawedzi. Przy transporcie i sktadowaniu materiatu
nalezy stosowac instrukcje producentéw

5.WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatow, ktora powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez za$wiadczenie o jakoSci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Wszystkie wykorzystywane materialy powinny mie¢ aktualne $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub Aprobaty Techniczne.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, kitorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Prace na wysoko$ciach nalezy wykonywa¢ z prawidtowych rusztowan, drabin lub z pomostéw. Stosowane
rusztowania powinny posiadac niezbedne atesty, certyfikaty i dopuszczenia.

Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng
moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan opracowana przez producenta rusztowania ilub
projekt techniczny sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania, ktory nie jest objety instrukcjg montazu i
eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie posiada. Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do
uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane sg réwniez przeglady okresowe zgodnie
z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Pracownicy powinny by¢ zabezpieczeni przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji. Wszelkie prace budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie ze
sztukg budowlang. Roboty wykonywaé w temperaturze +5do +20 °C.

Mocowania, dylatacje, zastosowane faczniki i profile nosne nalezy wykonaé wg rozwigzan systemowych
producenta systemu, zgodnie z aprobatami technicznymi (szczegdlnie dla elementéw wymagajacych odpornosci
pozarowych) lub wg indywidualnych rozwigzan wykonawcy uzgodnionych z wiadciwymi stuzbami p.poz.
Zastosowac szczeliwa do systemow suchych oktadzin. W miejscu styku wykonywanych Scian szkieletowych z
§ciang kurtynowa elewacji nalezy zastosowac przektadki gumowe EPDM.

Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujace ztacz.

W celu poprawnego wykonania zabudowy suchej w obszarze $cian i stropow plyty i osprzet montowaé przy
wzglednej wilgotnosci powietrza <=80 %.

Sposoby przycinania, obrébki krawedzi, wycie¢, mocowania, potaczen zwyklych i elastycznych, ksztattowania
spoin, szczelin dylatacyjnych muszg byé zgodne z wymaganiami Producenta. Wymagane jest szczelne
potaczenie ze wszystkimi elementami konstrukcyjnymi. Potaczenia pomiedzy profilami obwodowymi $cian, a
istniejacymi Scianami i kolumnami nalezy wypemi¢ systemowa tasma uszczelniajacg zgodng z klasyfikacjg
ogniowg. Kazde przejscie instalacji musi mie¢ odporno$¢ ogniowa $ciany. Dostarczy¢ i zamontowa¢ odpowiednie
katowniki z aluminium chronigce krawedzie ptyt w narozach, zaréwno pionowe jak i poziome. Po wykonczeniu
jedynie krawedz katownika moze by¢ widoczna.

Drobne niedoskonatosci: Lekko przetrze¢ spoiny i nierownosci punktowe papierem $ciernym w celu usuniecia
wszelkich drobnych niedoskonato$ci.

Potaczenie réznych rodzajow scian, stykow z ptytami gipsowo-kartonowymi, narozniki $cian, potgczenia narazone
na pekanie nalezy obrabia¢ listwami naroznikowymi wtapianymi siatkami z widkien szklanych lub pasmami
fizeliny i gipsowa¢ z zastosowaniem szpachldwek elastycznych w celu unikniecia powstawania spekan
relaksacyjnych w pierwszym okresie uzytkowania budynku.

Wszystkie naroza $cian narazone na uszkodzenia (komunikacja piesza) wzmocnione profilami naroznymi
podtynkowymi.

Przej$cia instalacji przez przegrody roznych stref p.poz. nalezy zabezpieczyC atestowanymi przepustami
Sciennymi, klapy p.poz. na przewodach wentylacyjnych powinny mie¢ elementy rewizyjne i obstugowe (lub
obudowy p.poz. przej$cia przez inng strefe lub pomieszczenie innej funkcii).

Na etapie wykonywania $cianek g-k nalezy przewidzie¢ niezbedne dla mocowania wyposazenia ksztattowniki -
jako stupki pionowe, mogace przenosi¢ duze obcigzenia mocowane na $ciankach dziatowych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikaciji ,Wymagania ogoine”.

Kontrola powinna obejmowa¢ badania w trakcie robét, zgodnie z kolejno$cig i technologig ich wykonywania.

Nalezy kontrolowa¢ poprawnos¢ utozenia elementdw ulegajacych zakryciu.

Przed przystapieniem do montazu elementy powinny by¢ sprawdzone i odebrane przez Inzyniera

Szczegolnie nalezy zwroci¢ uwage na:

- zgodno$¢ z projektem i specyfikacjami,

- zgodno$¢ wymiarowa,

- uszkodzenia mechaniczne (wgniecenia, zakrzywienia),

- wiasciwosci techniczne losowo wybranej partii dostarczonego materiatu/ wyrobu z podanymi w
dokumentach wartosciami tych wtasciwosci.

Po zamontowaniu nalezy sprawdzié¢ liniowos¢, zachowanie pionowos$ci i wichrowatosci catej podkonstrukcii

nosnej $cianki oraz stabilno$ci mocowania.

W trakcie robot nalezy kontrolowac:

- warunki cieplno-wilgotnosciowe w pomieszczeniach,

- poprawno$¢ montazu konstrukcji wsporczej,

- poprawnos¢ montazu kotew, tacznikow i akcesoriow,

- poprawnos¢ utozenia materiatu zabudowywanego,

- sposob mocowania okfadzin do konstrukcji nosne;.

Kontrole koncowe powinny obejmowac:

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od linii , prostej za pomocg
taty kontrolnej o dtugo$ci 2m,

- sprawdzenie powierzchni i krawedzi Sciany od kierunku pionowego, przy uzyciu pionu murarskiego i
tasmy mierniczej lub laserowych urzadzen pomiarowych,

- sprawdzenie przecinajacych sie ptaszczyzn od projektowanego kata przy uzyciu odpowiednich
optycznych urzadzen pomiarowych lub przymiarem milimetrowym,

- sprawdzenie wykorficzonych powierzchni.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej wynosza;

- maksymalny prze$wit [mm] - 2,0,

- liczba przes$witow 3.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi i powierzchni $cian od pionu nie wiecej niz 4mm.

Dopuszczalne odchylenie katéw mierzonych miedzy ptaszczyznami oraz Sciana i sufitem/ podtogg w odlegtosci

1m od miejsca przeciecia ptaszczyzn nie wieksze niz 1,5mm na 1m.

Ocena gtadkosci powierzchni powinna odbywac¢ sie przy naturalnym o$wietleniu i oSwietleniu, jakie zostato

przewidziane w warunkach uzytkowania.

7.0BMIAR ROBOT

Roboty realizowane w oparciu o niniejsza STWIOR nie beda rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci
robét nie bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

8.0DBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robot podano w specyfikacii , Wymagania ogdine”.

Podstawe odbioru robét stanowig nastepujace dokumenty :

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu
jakosci lub deklaracji zgodnosci,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- protokoty odbioru poszczegolnych etapdw lub elementow robét,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jesli byty wykonywane,

- ekspertyzy techniczne, badania laboratoryjne i badania In situ, jesli byty wykonywane.

Przy badaniach w czasie odbioru nalezy wykorzystywaé wyniki badar dokonywanych przed przystapieniem do

robot, w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonywanych robot.
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Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartoSci.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN) i obejmuije :

- odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbiér koncowy ( catego zakresu prac ),

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Nalezy przeprowadzi¢ odbiory przejsciowe:

- odbiér pomieszczen przed montazem scianek i sufitdw

- odbiér montazu konstrukciji nosnej (rozstaw i uktad profili nosnych, obwodowych, podkonstrukgii),

- odbiér montazu wypetnienia i ewentualnie instalacji uktadanych wewnafrz scian, itp.,

Odbiér koricowy dokonywany jest po catkowitym zakorczeniu robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan
jako$ciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér
Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji , Wymagania ogdine”.

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce, ustalona dla danej pozycji Wykazu

Kwot Ryczattowych.

Cena ryczattowa wykonania $cianek dziatowych, sufitbw podwieszonych i obuddw obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie i ustawienie rusztowan,

- koszt czasu pracy rusztowan

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie dokumentacji warsztatowej ,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie i ubezpieczenie,

- przygotowanie podtoza,

- prace zasadnicze — wykonanie, $cianek, sufitdw i obudéw, wraz z  konstrukcja nosng i podkonstrukcja,
(w tym montazem puszek instalacyjnych, wypetnieniem szczelin dylatacyjnych),

- demontaz i usuniecie rusztowan,

- wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Umowy badan, pomiardw i sprawdzenia robot,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN 14190:2014-10 Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania
i metody badan
PN—EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.
PN—EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes$¢ 2: Metody badan.
PN—EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki, listwy podtynkowe. Definicje, wymagania i metody badan.
Czes¢ 1 : Tynki wewnetrzne
PN—EN 14195::2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-
kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN 14190:2014-10 Wyroby wytworzone w procesie obrdbki piyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan.
PN-EN 438-1:2016-03 Wysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -- Plyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 1: Wprowadzenie i informacije ogéine
PN-EN 438-2+A1:2019-01 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -- Plyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2: Oznaczanie wiasciwo$ci
PN-EN 438-3:2016-04 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -- Piyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 3: Klasyfikacja i specyfikacje laminatéw cienszych niz 2 mm,
przeznaczonych do taczenia z podtozem no$nym.
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