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ST-05 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT - STOLARKA |
SLUSARKA OTWOROWA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
dotyczacych dostawy i montazu stolarki i Slusarki otworowej, zwigzanych z realizacjg, inwestycji:

Zmiana sposobu uzytkowania czesci pomieszczen biurowych poziomu ,,0” Stadionu na pomieszczenia osrodka
rehabilitacji, pomieszczenia magazynowe, pomieszczenia gastronomii oraz zmiana sposobu uzytkowania czesci
pomieszczen magazynowych poziomu ,, + 3” na pomieszczenia gastronomii - w obiekcie Stadionu im. Ernesta
Pohla w Zabrzu

1.2 Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét zgodnie z
ustawg o zamdwieniach publicznych, dla inwestycji okreslonej w pkt 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robo6t obejmujacych dostarczenie i
montaz:

- okien nowych

- drzwi nowych

14 Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inwestora. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji technicznej ST-01 ,Wymagania ogoine”

2. MATERIALY

21 Okna nowe
- materiat aluminium
- kolor dostosowany do istniejacej Slusarki
- deklarowany wspdtczynnik przenikania ciepta Umax < 0,9W/(m?K)
- klasa odpornosci ogniowej EI 60
-parapety wewnetrzne z konglomeratu w kolorze biatym, wymiar stosownie do o$ciezy oraz z
uwzglednieniem obustronnego marginesu
- wszystkie szpalety otworu wykonczone materiatem ptyt zastosowanych na elewacii

22 Drzwi nowe

Skrzydfo w zaleznosci od drzwi (zgodnie z zestawieniem projektowym):

- petne, przylgowe (zawiasy wkrecane),

- petne ze szkleniem; przylgowe (zawiasy wkrecane),

Oscieznice w zalezno$ci od drzwi (zgodnie z zestawieniem projektowym):

- state; stalowe; bez opaski,

- regulowane; drewniane; bez opaski lub

- zgodnie z technologig producenta.

Wypetnienie skrzydta w zalezno$ci od drzwi (zgodnie z zestawieniem projektowym):
- ptyta wiérowa petna,

- ptyta wiérowo-otworowa lub

- zgodnie z technologig producenta

Wykoriczenie w zaleznosci od drzwi (zgodnie z zestawieniem projektowym):
- laminat HPL,

- aluminium malowane proszkowo lub

- zgodnie z technologig producenta
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Wykonczenie krawedzi w zalezno$ci od drzwi (zgodnie z zestawieniem projektowym):

- obrzeze PP 1,5 R (wzmocnione) lub

- zgodnie z technologig producenta,

Kolor w zaleznosci od drzwi (zgodnie z zestawieniem projektowym):

- jasnoszary matowy RAL 7035 (przyktadowy, do zaakceptowania przez inwestora na etapie realizacii),

- jasnoniebieski matowy RAL 2408015.

Wyposazenie w zalezno$ci od drzwi (zgodnie z zestawieniem projektowym):

- klamka z szyldem podtuznym zintegrowanym z zamkiem na wktadke patentowa lub

- klamka z szyldem podtuznym,

- klamka do drzwi szklanych z zamkiem na wktadke patentowa,

- samozamykacz; elektrozaczep; czujnik magnetyczny; kontrola dostepu (czytnik kart i przycisk wyjscia
awaryjnego); prog opadajacy,

- wktadka patentowa,

- samozamykacz; wktadka patentowa; prog opadajacy,

- samozamykacz; wktadka patentowa; prég opadajacy; uszczelka peczniejaca,

- samozamykacz; wktadka patentowa,

- samozamykacz z blokada; wkiadka patentowa; czujnik magnetyczny; prog opadajacy; uszczelka
peczniejaca,

- szyld tazienkowy montowany od wewnatrz,

Wspdiczynnik przenikania ciepta U [W/m2K] nie wiecej niz 1,3 lub bez wymagan (zgodnie z zestawieniem

projektowym).

Klasa odpornosci ogniowej EI60 lub bez wymagan(zgodnie z zestawieniem projektowym).

Dymoszczelno$¢ S60 lub bez wymagan. Odporno$¢ na wiamanie klasy RC4 dla czesci elementoéw (zgodnie z

zestawieniem projektowym).

2.3 Warunki dostawy
Wykonawca powinien:
- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacym gwarancji jako$ci catej zamdwionej ilosci produktow,
- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmiczno$ci dostaw wynikajacych z harmonogramu roboét,
- zagwarantowac sobie dostep do wynikow badan petnych i niepetnych oraz specjalnych, wykonanych
przez producenta
- zapewni¢ sobie od producenta atest dla kazdej jednorazowo wysytanej partii materiatdw zawierajacych
nastepujgce dane:
nazwe i adres producenta,
date i numer kolejny badania
oznaczenie wedtug normy
ilos¢
pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan.
pakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:
znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia,
oznaczenie normowe,
oznaczenie odpowiedniej normy europejskiej lub krajowej,
date przydatnosci.

e & 6 o O e o o o o

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujacych wiasciwa to jest spetniajaca wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Do wykonania robét nalezy stosowaé
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

- samochdd dostawczy,

- podnos$nik przyscienny,

- rusztowania systemowe,

- sprzet montazowy,
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- ciggnik siodtowy z naczepg
- zuraw samojezdny kotowy,
- Zuraw samochodowy.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogéine". Wykonawca
zobowigzany jest do stosowania takich $rodkdw transportu, ktore pozwolg unikngé uszkodzen i odksztatcen
przewozonych materiatow. Materialy na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu
drogowego oraz BHP.

Materialy przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i
ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Profile aluminiowe nalezy transportowaé w sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenia ich powierzchni oraz powinny
by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami przekroju i na diugo$ci. Nalezy zabezpieczy¢ naroza, klamki, zawiasy,
zamki, i inne wystajace elementy przed zniszczeniem. Wiotkie elementy powinny zosta¢ usztywnione.

Do transportu dopuszcza sie tylko profile pakowane indywidualnie w papier lub folie polietylenowa.
Transportowane profile powinny by¢ podparte w kilku punktach na drewnianych belkach wytozonych guma. llo$¢
podp6r powinna gwarantowa¢ zachowanie prostoliniowosci profilu. Podczas ukfadania profili nalezy zwrécié
uwage czy elementy podporowe sg czyste.

W razie stwierdzenia wystepowania ziaren piasku, opitkw metalu itp. nalezy je usung¢. Transportowane profile
powinny byé zabezpieczone przez mozliwoscig przesuwu przy pomocy paséw lub tasm. Przy uktadaniu profili w
stosy nalezy zwréci¢ uwage, aby ciezar uktadanych profili nie powodowat uszkodzen przekrojow poprzecznych
(wgniecenia w migjscach kontaktu z podporami). Zaleca sie transportowanie profili zabezpieczonych przed
wptywem warunkow atmosferycznych (deszcz, $nieg).

Profile aluminiowe winny by¢ przechowywane w suchym pomieszczeniu oraz zabezpieczone przed kontaktem z
innymi metalami. Najkorzystniej jest sktadowa¢ je na poziomych pdtkach wylozonych drewnem i gumg w
opakowaniu z folii lub papieru. Warstwy profili winny by¢ oddzielone przektadkami z migkkiego drewna lub
materiatu 0 podobnych wtasciwosciach. Punkty podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty
odksztatceniom.

Zjawiska elektrochemiczne wystepujace przy kontakcie z innymi, stosowanymi w budownictwie, pozbawionymi
powtoki ochronnej metalami lub ich stopami powodujg utlenianie aluminium. Korozja szczegdlnie szybko
postepuje w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym zaleca sie zawsze oddzieli¢ aluminium od
innych metali warstwg izolacyjna. Powyzsze uwagi nie dotyczg stali nierdzewnej, ktdra przy kontakcie z
aluminium nie powoduje korozji. Zabroniony jest kontakt z miedzig i jej stopami oraz otowiem. Stal ocynkowana
lub kadmowana o dobrej jako$ci powierzchni moze by¢ stosowana.

Wapno, cement oraz niektore inne materiaty budowlane majg szkodliwy wptyw na aluminium, szczegdlnie w
warunkach duzej wilgotnoSci. Moga one by¢ przyczyng roznych rodzajow korozji oraz nieodwracalnych
uszkodzen powierzchni profili i akcesoridw. Takze drewno, w zaleznosci od gatunku i stosowanego
zabezpieczenia, moze rowniez by¢ przyczyna powstawania korozji powierzchni aluminium.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktora powinna byé
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Materiaty nie moga by¢ uszkodzone.
Wszystkie wymiary sprawdzi¢é w naturze! Kolorystyke materialy i wyposazenie uzgodnié¢
z projektantem przed ostatecznym zaméwieniem
Wszystkie elementy powinny by¢ zamontowane z zachowaniem systemowych luzow i dylatacji, przewidzianych
dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z zabezpieczeniem przed poslizgiem pod wtasnym
cigzarem.
Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny byé tatwo dostepne i
rozmontowywalne w celu dalszej konserwaciji lub wymiany.
Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujace. Wszystkie potaczenia z budowlg
muszg spetnia¢ wymagania w zakresie fizyki budowli. Oznacza to konieczno$¢ uwzgledniania zagadnien ochrony
cieplnej, przeciwdzwiekowej i przed wilgocig (zgodnie z przeznaczeniem) oraz ruchu spoin.
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Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, do ktdrego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy, ocieze
nalezy naprawi¢ i oczyscic.

Do uszczelnienia potaczen z brytg nalezy stosowac odpowiednie profile uszczelniajgce. Jakos¢ (cechy), wymiary
oraz ksztalt profili uszczelniajgcych musi odpowiadac przewidywanemu celowi ich zastosowania.

Wykonawca zobowigzany jest w razie konieczno$ci do wykonania czasowych zabezpieczen (np. elementéw
usytuowanych w strefach eksponowanych i ktérych osadzenie nie moze by¢ wykonane w koncowej fazie, jak
rowniez elementéw delikatnych z uwagi na zastosowane materiaty lub obrobke wykoniczeniowa), jak réwniez
przywrocenia do pierwotnego stanu elementéw budowlanych lub ich czgsci, w wyniku powstatych uszkodzen.
Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujace ztacz.

Wszystkie potaczenia z budowlg musza spetnia¢ wymagania w zakresie fizyki budowli. Oznacza to koniecznos¢
uwzgledniania zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwigkowej i przed wilgocig oraz ruchu spoin.

Szklenie elementow moze nastapic¢ po ich catkowitym zamocowaniu umozliwiajacym obcigzenie szybami.

Jakos¢ (cechy), wymiary oraz ksztatt profili uszczelniajgcych musi odpowiadaé przewidywanemu celowi ich
zastosowania. Elastyczno$¢ w zakresie wystepujacej temperatury musi by¢ zgodna z wymaganiami. Przy
uszczelnianiu potaczen pomiedzy oknami oraz elementami fasad i brytg budowli za pomocg folii uszczelniajacych
nalezy postepowaé $cisle wedtug wytycznych producentéw. Jezeli uszczelnienie takie wykonuje sie przez
przyklejanie folii, to nalezy przedtem usuna¢ ewentualne zanieczyszczenia i materiaty obce z powierzchni
klejonych. Nalezy przy tym przestrzega¢ wytycznych producentow folii. Izolacje paroszczelne i przeciwwodne
majq uniemozliwi¢ wnikanie wilgoci w gtab izolacji termicznej i zapobiec wystapieniu zjawiska przemarzania.
Izolacje paroszczelne umieszczone po stronie wewnetrznej budynku (z folii polietylenowej, EPDM lub obrébek
blacharskich) nalezy starannie: utozy¢, szczelnie przyklei¢ lub sklei¢, w razie konieczno$ci zamocowaé, potaczy¢ i
uszczelni¢ na stykach i tgczeniach. Izolacje termiczne powinny by¢ starannie utozone i w razie
koniecznosci zamocowane aby zapobiec wystapieniu zjawiska przemarzania.

Montaz oscieznic nalezy wykonywac po pracach wykonczeniowych podtdg i Scian,

Przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowa¢ otwér do ich wprawienia, powierzchnie osciezy
nalezy wyréwna¢ oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin. O$cieznice drzwiowag nalezy ustawi¢ tak, by
skrzydto otwierato sie na wtasciwg strone; przed wstawieniem oSciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng
tasma papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania.
Stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty pozycje rownolegta.
Za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy
wewnetrzne o$cieznicy musza mie¢ po 90 stopni,

Oscieznice nalezy ustabilizowaé klinujac jq drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy
ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy ustawienie o$cieznicy.

Oscieznice nalezy montowa¢ do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku muszg by¢ co najmniej dwa, jeden u
podstawy (max. 200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od géry konstrukcji; maksymalny rozstaw
kotew — poziomych 950 mm, pionowych — 750 mm; gteboko$¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-
1,5¢m od dtugosci kotka rozporowego.

Przy dokrecaniu wkretow nalezy uwazac, aby nie dopu$ci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy.

Oscieznice nalezy uszczelni¢ piankg montazowa. Przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze zwilzy¢ wodg,
powierzchnie o$cieznicy, aby pianka lepiej przylegata. Po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym
nozem.

W przypadku konstrukcji p.poz. oscieznice uszczelni¢ zgodnie z wytycznymi producenta stolarki.

Drzwi drewniane nalezy montowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych o wyréwnanych dodatnich
temperaturach (zalecane min. 15 °C) chronionych przed dziataniem wilgoci oraz kurzu, na gotowej posadzce,
przed potozeniem wyktadziny oraz po pierwszym malowaniu lub zagruntowaniu $cian.

Po zamontowaniu samozamykacza na skrzydtach niedopuszczalne jest podkfadanie klindw lub innych
przedmiotdéw pod drzwi lub pomiedzy skrzydto i oscieznice w celu utrzymania drzwi w pozycji otwartej

Zabrania si¢ narazania drzwi na bezposrednie dziatanie nadmiernej wilgoci w pomieszczeniach, wody (wilgotno$¢
wzgledna 50-60%), stofica, temperatur ponizej 15°C lub réznic temperatur pomiedzy pomieszczeniami ktdre
rozdzielaja drzwi powyzej 5°C, gdyz moze to doprowadzi¢ do odksztatcenia skrzydta i przebarwienia elementow
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikaciji ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robét i jako$¢ uzytych materiatéw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakoSci robot Wszystkie badania i pomiary
wykonywane beda zgodnie z wymaganiami norm technicznych.

Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementow z dokumentacjq projektowg jak rowniez z
dokumentacja warsztatowg, w zakresie oceny estetycznej jak rdéwniez oceny technicznej prawidtowosci
wykonania. Szczegolnej kontroli podlega jako$¢ powtok malarskich, ich jednorodno$¢ oraz staranno$¢ wykonania
detali i obrébek.

Dodatkowo kontrola obejmuije:

- sprawdzenie i regulacje luzow na stykach skrzydet otwieranych i oscieznic,

- sprawdzenie czesci poszczegolnych uktadéw otwierania i zamykania,

- stan uszczelek miedzy skrzydtami otwieranymi

- stan wszystkich uszczelek widocznych jak réwniez ogdlny wyglad wykofczenia elementu,

- sprawdzeniu dostarczonego materiatu,

- prawidtowo$ci potaczen,

- sprawdzenie mocowania elementow,

- sprawdzeniu zgodnos¢ z zatozeniami dokumentaciji projektowej,

- prawidtowo$¢ zamontowania uszczelek i réwnolegtos¢ skrzydet wzgledem osciezy,

- dziatanie skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowanie,

- zgodno$¢ piondw i poziomaow,

- poprawnos$¢ wykonania i miejsca usytuowania oszklenia.

Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie elementdéw aluminiowych:

- powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen,

- barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys i odpryskdw.

7.0BMIAR ROBOT

Roboty realizowane w oparciu o niniejsza STWIOR nie beda rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci
robét nie bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

8.0DBIOR ROBOT

Wykonawca zgtasza gotowo$¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty potwierdzajace
wykonanie rob6t Zamawiajagcemu do akceptacii.

Odbior jest potwierdzeniem, wykonania robét zgodnie z obowigzujacymi normami.

Odbiér robét obejmuije :

- odbiér robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbiér koncowy ( catego zakresu prac ),

- odbior pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbiér koricowy dokonywany jest po catkowitym zakoriczeniu rob6t na podstawie wynikéw pomiardw i badan
jakosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér
Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Przy odbiorze stolarki i Slusarki otworowej nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wymiaréw z dokumentacjg projektowa,

- jakosci materiatow z ktorych zostaty wykonane,

- prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- dziatanie skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowanie

- prawidtowo$¢ zamontowania uszczelek i rownoleglos¢ skrzydet wzgledem oSciezy,

- dziatanie skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowanie,

- zgodno$¢ piondw i poziomaow,

- poprawnos¢ doboru i wykonania parapetow wewnetrznych,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach.

Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie elementéw szklanych:

- powierzchnia szkta nie powinna mie¢ uszkodzen.
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9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji , Wymagania ogdine”.

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce, ustalona dla danej pozycji Wykazu

Kwot Ryczattowych.

Cena ryczattowa wykonania zadania (dostawa i montaz stolarki i Slusarki otworowej) obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie i ustawienie rusztowan,

- koszt czasu pracy rusztowan

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentaci,

- zakup i dostarczenie materiatéw oraz ich ubezpieczenie

- ubezpieczenie na czas transportu, dostawy i sktadowania,

- przygotowanie podtoza

- roboty tymczasowe i towarzyszace niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potaczen, zabezpieczen itp.

- prace zasadnicze — dostarczenie i montaz stolarki i $lusarki wraz z podkonstrukcjami, elementami
mocujacymi, elementami szklanymi, wyposazeniem tacznie ze wszystkimi Srodkami pomochiczymi i
uszczelnieniami, parapetami, wraz z wyposazeniem

- préby prawidtowego dziatania

- demontaz i usuniecie rusztowan,

- wywdz z terenu budowy materiatow zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Umowy badan, pomiaréw i sprawdzenia robot,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN — EN 948:2000 Drzwi rozwierane — Oznaczenie wytrzymato$ci na skrecanie statyczne.

PN - EN 410:2001 Szkfo w budownictwie — okre$lenie swietlnych i stonecznych wiasciwosci oszklenia

PN-EN 572-1:2012 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
Czes¢ 1. Definicje i podstawowe wtasciwosci fizyczne i mechaniczne.

PN-EN 572-2:2012 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
Cze$¢ 2. Szkto float.

PN-EN 572-3:2012 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
Czesc 3. Polerowane szkto zbrojone.

PN-EN 572-4:2012 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
Czesc¢ 4. Szkto plaskie ciggnione.

PN-EN 572-5:2012 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
Czes¢ 5. Wzorzyste szkio walcowane.

PN-EN 572-6:2012 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
Czes¢ 6. Wzorzyste szkfo zbrojone.

PN-EN 572-7:2012 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
Cze$¢ 7.Zbrojone i niezbrojone szkto profilowe.

PN-EN 572-8:2012 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
Czes¢ 8. Wymiary handlowe i Sciste.

PN-EN 572-9:2006/Ap1 Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkla sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Cze$¢ 9. Ocena zgodnosci wyrobu z normg

PN-EN 1SO 12631:2017-10 Cieplne wiasciwosci uzytkowe $cian ostonowych -- Obliczanie wspotczynnika
przenikania ciepta.

PN-EN 1SO 10077-1:2017-10 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji -- Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepta -- Cze$¢ 1: Postanowienia ogoine

PN-EN 573-3:2019-12 Aluminium i stopy aluminium -- Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych
plastycznie -- Czes¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow.

PN-EN 515:2017-05 Aluminium i stopy aluminium -- Wyroby przerobione plastycznie — Oznaczenia stanéw.
PN-EN 12020-2:2017-02 Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopow EN AW-
6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 2: Dopuszczalne odchytki wymiarow i ksztattu.
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PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne — Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez indywidualnych
oznaczen tolerancii.

PN-EN 10168:2006 Wyroby stalowe- Dokumenty kontroli-Wykaz informacji wraz z opisem.

PN-EN ISO 1522:2008 Farby i lakiery. Badanie metodg ttumienia wahadfa.

PN-EN ISO 2808:2020-01 Farby i lakiery. Oznaczenie grubo$ci powtoki.

PN-EN ISO 2812-1:2018-01 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornoéci na ciecze. Czes¢ 1: Zanurzanie w cieczach
innych niz woda.

PN-EN ISO 9227:2017-06 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach — Badania w rozpylonej solance.

PN-EN 1SO 2360:2017-10 Powtoki nieprzewodzace na poditozu niemagnetycznym przewodzacym elektryczno$é.
Pomiar grubo$ci powtok. Metoda amplitudowa pradéw wirowych.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okre$lenie zachowania si¢ pod wplywem zmian wilgotno$ci w kolejnych
jednorodnych klimatach.

PN-EN 1529:2022-05 Skrzydta drzwiowe Wysoko$¢, szerokos¢, grubo$¢ i prostokatnosé Klasy tolerancii.

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa Klasy toleranciji.

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysoko$ci, szerokosci, grubo$ci i prostokatnosci.

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym.

PN-EN 952:2000 Skrzydia drzwiowe. Ptasko$¢ ogélna i miejscowa. Metoda pomiaru.

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wtasciwo$ci eksploatacyjne. Czg$¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne.

PN-B-94000:1975 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-EN 673:2011 Szklo w budownictwie. Okre$lenie wspotczynnika przenikania ciepta ,U”. Metoda obliczeniowa.
EN 1365-1:2003 Building hardware — Gasket and weatherstripping for doors, Windows, shutters and curtain
walling — Part1: Performence requirements and classification.
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